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Toto méfidlo neni vodotésné. Pokud se na Stitek méfidla dostane kapalina, méfeni muze byt nepresné.
Stitek v takovém pfipadé utfete suchym hadfikem. Pokud problém pFetrvava, pouzijte k oCidténi stitku WD-40.

Rozliseni: 0.01 mm/0.0005”
Presnost: £0.02 mm/0.0008” (rozsah: 0-100 mm), £0.03 mm/0.0012” (rozsah: 100-200 mm),
10.04 mm/0.0016” (rozsah: 200-300 mm)
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1. Dotek (dodavany se tfemi vyménitelnymi doteky)
2. Hloubkomérny mustek

3. Milimetrova stupnice

4. Tlacitko ,+”

5. Tlacitko ,-”

6. Aretacni Sroub

7. Tlagitko ,in/mm” 4

S: IggltgiZS%FF/ ON Plochy dotek Kulovity dotek Kotougovy dotek

10. Tlagitko ,SET”
11. Krytka baterie Kéd | Popis | Poznamka

1148- P101 0.5 mm kotouc€ovy dotek pro uzké drazky

1148- P102 0.7 mm kotoucovy dotek pro uzké drazky

1148- P103 1 mm kotoucovy dotek pro drazky uvnitf slepé diry

1148- P104 0.5 mm kotouc€ovy dotek pro drazky uvnitf slepé diry

1. MERENi HLOUBKY A DRAZEK UZKYCH OTVORU

» Dokaze zmeéfit hloubku Uzkych otvorl s primérem vétsim nez 4 mm. Pro méfeni $ifky a hloubky drazek uvnitf
otvoru pouzijte kotou€ovy dotek.

2. INSTALACE BATERIE

» Vyjméte krytku baterie (Obr. 1).
» Vlozte baterii CR2032 tak, aby kladna strana (+) sméfovala smérem ven (Obr. 2).
» Nasadte zpét krytku baterie (Obr. 3).

Obr. 1
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3. TLAGITKA

» ,in/mm”: Pro pfevod mezi imperialnimi a metrickymi jednotkami.

» ,OFF/ON”: Pro vypnuti/zapnuti zafizeni.

» ,SET” | "+” | ”-”: Pro nastaveni po¢atecni hodnoty podrzte tlagitko ,SET” po dobu del§i nez 3 sekundy, dokud
nezacne na displeji blikat ,set”. Po¢ate¢ni hodnotu upravite tlacitky ,+” nebo ,-” a ulozite ji
kratkym stisknutim tlacitka ,SET".

Kratkym stisknutim tlacitka ,SET” zobrazite nastavenou poc¢ate¢ni hodnotu.

4. MERENI
Zvolte vhodny dotek podle tvaru méreného pfedmétu a pevné jej namontujte. Zpisob méfeni je nasledujici:

» Pokud je nainstalovan plochy nebo kulovity dotek, polozte hloubkomérny mustek na rovnou plochu. Jemné
zatahnéte za milimetrovou stupnici, aby se dotek dotkl plochy, a podrzenim tladitka ,SET” nastavte nulovou
pocate¢ni hodnotu. Nasledné& zmérte hloubku A (viz Obr. 1).

Plocha
<

Nastavte nulovou pocatecni hodnotu Obr. 1 Méreni

» Pokud je nainstalovan kotoucovy dotek pro méreni hloubky drazek uvnitf otvoru, jemné zatahnéte za
milimetrovou stupnici tak, aby vnitfni méfici plocha doteku dosedla na rovnou plochu, a podrZzenim tlacitka
~SET” nastavte nulovou pocatecni hodnotu. Nasledné zmérte hloubku A1 a A2 (Obr. 2). TlouStka kotoucového
doteku je x, hodnota A2 je ¢teni plus x.

1. Méreni Obr. 2 2. Méreni

» Pokud je nainstalovan kotouc€ovy dotek pro méfeni Sifky drazek uvnitf otvoru, jemné zatahnéte za
milimetrovou stupnici tak, aby vnitfni méfici plocha doteku dosedla na horni plochu drazky, a podrzenim
tlaCitka ,SET” nastavte nulovou pocate¢ni hodnotu. PfiloZte vnéjsi méfici plochu doteku na spodni plochu
drazky. Nasledné zmérte hloubku A3 a A4 (Obr. 3). Tloustka kotou€ového doteku je x, hodnota A3 a A4 je
¢teni plus x.

Obr. 3
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Poznamky k méreni:

» Po kazdé vyméné doteku znovu nastavte nulovou pocatecni hodnotu.

» Ujistéte se, Ze na méficich plochach a plochach méfeného pfedmétu neni Zadny prach ani jiné necistoty, jinak
by méfeni mohlo byt nepfesné.

» Méfici plocha a hloubkomérny mustek je tfeba chranit pred poskrabanim nebo poskozenim. PFi vysouvani
milimetrové stupnice pevné pfitlacte hloubkomérny mustek a vyvijejte stalou, pfimérenou silu.

5. VOLITELNE PRISLUSENSTVi

» Kabel pro vystup dat (kdd: 7315-, 7302-, 7305-, pro hloubkoméry vestavéného bezdratového prenosu),
prodlouzeni hloubkomérného mustku (kod: 6141, pro 1148-120, 1148-120WL, 1148-200, 1148-200WL, 1148-
300 a 1148-300WL).

6. BATERIE A JEJi UDRZBA

» Jedna baterie vydrzi az jeden rok bézného pouzivani.

» Pokud se Cislice po stisknuti tlacitek neméni, vyjméte baterii a po 1 minuté ji viozte zpét.

» KdyZ se baterie vybije, zeslabne displej nebo se pfi pohybu digitalni jednotky se objevi abnormalni udaje,
vymérite baterii.

» Pokud se méfidlo nepouziva déle nez 3 mésice, vyjmeéte baterii. V opacném pfipadé mlze z baterie vytéct
kapalina a méfidlo poskodit.

7. PROVOZNi PODMINKY
» Pracovni teplota je 0-40 °C/32-104 °F, relativni vlhkost by neméla prekrocit 80 %.

- WWw.insize.at
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This gauge is not waterproof. If liquid gets on the gauge's label, the measurement may become inaccurate.
Wipe the label with a dry cloth. If the problem persists, use WD-40 to clean the label.

Resolution: 0.01 mm/0.0005”
Accuracy: £0.02 mm/0.0008” (range: 0-100 mm), £0.03 mm/0.0012” (range: 100-200 mm),
1+0.04 mm/0.0016” (range: 200-300 mm)
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1. Contact point (supplied with three interchangeable tips)
2. Depth gauge bridge
3. Millimeter scale
4. “+” button
5. “=” button
6. Locking screw
7. “in/mm” button 4
8. “OFF/ON” button . . . . .
9. LCD display Flat contact point Spherical contact point  Disc-shaped contact point
10. “SET” button
11. Battery cover Code | Description | Note

1148- P101 0.5 mm disc contact point for narrow grooves

1148- P102 0.7 mm disc contact point for narrow grooves

1148- P103 1 mm disc contact point for grooves inside blind holes

1148- P104 0.5 mm disc contact point for grooves inside blind holes

1. MEASURING DEPTH AND GROOVES OF NARROW HOLES

» Can measure the depth of narrow holes with a diameter larger than 4 mm. Use the disc-shaped contact point
to measure the width and depth of grooves inside the hole.

2. INSTALLING THE BATTERY

» Remove the battery cover (Fig. 1).
» Insert the CR2032 battery so that the positive side (+) faces outward (Fig. 2).
» Reattach the battery cover (Fig. 3).

Fig. 1
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3. BUTTONS

» “infmm”: Switch between imperial and metric units.

» “OFF/ON”: Turn the device on/off.

» “SET” | “+” | “=": To set the initial value, hold the “SET” button for more than 3 seconds until “set” blinks on the
display. Adjust the initial value using the “+” or “~” buttons and confirm it with a short press of
the “SET” button.

A short press of the “SET” button shows the set initial value.

4. MEASUREMENT

Choose the appropriate contact point based on the shape of the object being measured and securely mount it.
The measuring procedure is as follows:

» For a flat or spherical contact point, place the depth gauge bridge on a flat surface. Gently pull the millimeter
scale so the contact point touches the surface and set the zero initial value by holding the “SET” button. Then
measure depth A (see Fig. 1).

%/ o ﬁ

Set the zero initial value Fig. 1 Measuring

» For a disc-shaped contact point measuring the depth of grooves inside a hole, gently pull the millimeter scale
so the inner measuring surface of the contact point rests on a flat surface. Set the zero value by holding the
“SET” button. Then measure depths A1 and A2 (Fig. 2). The thickness of the disc-shaped contact point is X,
and the value of A2 equals the reading plus x.

s

Measuring 1 Fig. 2 Measuring 2

» For a disc-shaped contact point measuring the width of grooves inside a hole, gently pull the millimeter scale
so the inner measuring surface of the contact point touches the top surface of the groove. Set the zero value
by holding the “SET” button. Then place the outer measuring surface of the contact point on the bottom
surface of the groove and measure depths A3 and A4 (Fig. 3). The thickness of the disc-shaped contact point
is X, and the values of A3 and A4 equal the readings plus x.

Fig. 3
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Measurement notes:

» After each contact point change, reset the zero value.

» Ensure no dust or debris is on the measuring surfaces or the object's surface, as this may cause inaccuracies.

» Protect the measuring surface and depth gauge bridge from scratches or damage. When pulling the millimeter
scale, apply constant and appropriate force while firmly pressing the bridge.

5. OPTIONAL ACCESSORIES

» Data output cable (code: 7315-, 7302-, 7305-, for depth gauges with built-in wireless transmission), Depth
gauge bridge extension (code: 6141, for 1148-120, 1148-120WL, 1148-200, 1148-200WL, 1148-300, and
1148-300WL).

6. BATTERY AND MAINTENANCE

» A single battery lasts up to one year of regular use.

» If the digits do not change after pressing buttons, remove the battery and reinsert it after 1 minute.

» When the battery weakens, the display dims, or abnormal data appears when the unit moves—replace the
battery.

» If the gauge will not be used for more than 3 months, remove the battery to prevent leakage that could
damage the device.

7. OPERATING CONDITIONS
» Operating temperature: 0-40 °C / 32-104 °F, relative humidity should not exceed 80 %.
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Ez a mérémiszer nem vizall6. Ha folyadék kertl a mliszer cimkéjére, a mérés pontatlan lehet. Térélje le a
cimkét szaraz ruhaval. Ha a probléma tovabbra is fennall, hasznaljon WD-40-et a cimke megtisztitasara.

Felbontas: 0,01 mm/0,0005”
Pontossag: +0,02 mm/0,0008” (tartomany: 0-100 mm), £0,03 mm/0,0012” (tartomany: 100-200 mm),
10,04 mm/0,0016” (tartomany: 200-300 mm)

, C 45 6 7
3
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1. Erintkezési pont (harom cserélhetd tippel szallitva)
2. Mélységmérd hid
3. Milliméter skala
4. ,+" gomb
5.,-" gomb
6. Régzitd csavar
7. in/mm” gomb 4
8. ,OFF/ON” gomb - .- ey o . .o L
9. LCD kijelz8 Lapos érintkezési pont  GOmbolyd érintkezési pont Lemez alaku érintkezési pont
10. ,SET” gomb
11. Elemfedél Code | Description | Note

1148- P101 0.5 mm lemez alaku érintkezési pont keskeny hornyokhoz

1148- P102 0.7 mm lemez alaku érintkezési pont keskeny hornyokhoz

1148- P103 1 mm lemez alaku érintkezési pont vakfuratok belsé hornyaihoz

1148- P104 0.5 mm lemez alaku érintkezési pont vakfuratok belsé hornyaihoz

1. KESKENY LYUKAK MELYSEGENEK ES HORNYAINAK MERESE

» 4 mm-nél nagyobb atmér6ji keskeny lyukak mélysége mérhetd. Hasznalja a lemez alaku érintkezési pontot a
lyuk belsejében 1évd hornyok szélességének és mélységének méréséhez.

2. AZ ELEM BESZERELESE

» Tavolitsa el az elemfedelet (1. abra).
» Helyezze be a CR2032 elemet ugy, hogy a pozitiv oldal (+) kifelé nézzen (2. abra).
» Tegye vissza az elemfedelet (3. abra).

1. abra
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3. GOMBOK

» ,in/mm”: Atvaltas a metrikus és az angolszasz mértékegységek kozott.

» ,OFF/ON”: Be- és kikapcsolas.

» ,SET" | ,+"| ,=": Az alapérték beallitasahoz tartsa lenyomva a ,SET" gombot tébb mint 3 masodpercig, amig a
»Set” villogni nem kezd a kijelzén. Allitsa be az alapértéket a ,,+” vagy ,—” gombokkal, majd
réviden nyomja meg a ,SET” gombot a megerdsitéshez.

Réviden megnyomva a ,SET” gombot az alapérték jelenik meg.

4. MERES
Valassza ki a megfeleld érintkezési pontot az objektum alakja alapjan, és régzitse biztosan. A mérési eljaras a
kévetkezé:

» Lapos vagy gdombdlyd érintkezési pont esetén helyezze a mélységmérd hidat egy sik fellletre. Hizza meg
ovatosan a milliméter skalat, hogy az érintkezési pont hozzaérjen a fellilethez, majd allitsa be a nullpontot a
+~SET” gomb lenyomasaval. Ezutan mérje meg az A mélységet (1. abra).

Sik felllet
<

Nullpont beallitasa 1. abra Mérési

» Lemez alaku érintkezési ponttal a lyukban levo hornyok mélysegének méresehez hiizza meg ovatosan a
milliméter skalat, hogy az érintkezési pont belsé méréfelllete sik fellileten nyugodjon. Allitsa be a nullpontot a
+~SET” gomb lenyomasaval. Ezutan mérje meg az A1 és A2 mélységeket (2. abra). A lemez alaku érintkezési
pont vastagsaga x, az A2 értéke az olvasott érték plusz x.

> w

Mérési 1 2. abra Mérési 2

» Lemez alaku érintkezési ponttal a lyukban levs hornyok szélessegének méresehez hizza meg ovatosan a
milliméter skélat, hogy az érintkezési pont belsé méréfelllete a horony felsé feluletéhez érjen. Allitsa be a
nullpontot a ,SET” gomb lenyomasaval. Ezutan helyezze az érintkezési pont kiils6 méréfellletét a horony also
felUletére, és mérje meg az A3 és A4 mélységeket (3. abra). Az A3 és A4 értékei az olvasott érték plusz x.

3. abra
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Meérési megjegyzések:

» Minden érintkezési pontcsere utan allitsa vissza a nullpontot.

» Gy6z6djén meg rola, hogy a mérdfellleteken és az objektum felliletén nincs por vagy szennyezddés, mert ez
pontatlansagot okozhat.

» Védje a mérdfellletet és a mélységmérd hidat a karcolasoktol vagy sérilésektdl. A milliméter skala
meghuzasakor alkalmazzon egyenletes és megfeleld erét, mikézben szilardan nyomja a hidat.

5. OPCIONALIS KIEGESZITOK

» Adatkimeneti kabel (kdd: 7315-, 7302-, 7305-, mélységmeérék vezetek nélkuli atvitellel).
» Mélységmérd hid hosszabbitd (kod: 6141, a kdvetkezd tipusokhoz: 1148-120, 1148-120WL, 1148-200, 1148-
200WL, 1148-300, 1148-300WL).

6. ELEM ES KARBANTARTAS

» Egyetlen elem akar egy évig is m(ikddik rendszeres hasznalat mellett.

» Ha a gombok megnyomasa utan a szamjegyek nem valtoznak, vegye ki az elemet, és 1 perc mulva helyezze
vissza.

» Ha az elem gyengdl, a kijelzé halvanyulni kezd, vagy a készllék mozgatasakor rendellenes adatok jelennek
meg — cserélje ki az elemet.

» Ha a miszert tébb mint 3 honapig nem hasznaljak, tavolitsa el az elemet, hogy elkerilje a szivargast, amely
karosithatja az eszkdzt.

7. UZEMELTETESI FELTETELEK

» Uzemi hémérséklet: 0-40 °C / 32-104 °F, a relativ paratartalom nem haladhatja meg a 80%-ot.
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Dieses Messgeréat ist nicht wasserdicht. Wenn Flissigkeit auf das Etikett des Messgerats gelangt, kénnen
Messungen ungenau werden. Wischen Sie das Etikett mit einem trockenen Tuch ab. Falls das Problem
weiterhin besteht, reinigen Sie das Etikett mit WD-40.

Auflésung: 0,01 mm/0,0005”
Genauigkeit: £0,02 mm/0,0008” (Bereich: 0-100 mm), £0,03 mm/0,0012” (Bereich: 100-200 mm),
10,04 mm/0,0016” (Bereich: 200-300 mm)

3

[

EI0EE 2008 O0i 80 708 = {605 {50 140' 130 120 110 100 90

1. Kontaktpunkt (mit drei austauschbaren Spitzen geliefert)
2. Tiefenmalibriicke

3. Millimeterskala

4. +“-Taste

5. ,—“Taste

6. Feststellschraube

7
8

>

. in/mm*“-Taste 4
9: ’I’_%I:Dlz_ﬁg;_i;a;te Flacher Kontaktpunkt Kugelférmiger Kontaktpunkt Scheibenférmiger Kontaktpunkt
10. ,SET"-Taste
11. Batteriefachdeckel Code | Description | Note
1148- P101 0.5 mm Scheibenkontaktpunkt fir schmale Nuten
1148- P102 0.7 mm Scheibenkontaktpunkt fir schmale Nuten
1148- P103 1 mm Scheibenkontaktpunkt fur Nuten in Sackléchern
1148- P104 0.5 mm Scheibenkontaktpunkt fir Nuten in Sackléchern

1. MESSEN DER TIEFE UND NUTEN SCHMALER LOCHER

» Kann die Tiefe schmaler Lécher mit einem Durchmesser von mehr als 4 mm messen. Verwenden Sie den
scheibenférmigen Kontaktpunkt, um die Breite und Tiefe der Nuten im Loch zu messen.

2. EINSETZEN DER BATTERIE

» Entfernen Sie den Batteriefachdeckel (Abb. 1).
» Setzen Sie die CR2032-Batterie so ein, dass die positive Seite (+) nach aul’en zeigt (Abb. 2).
» Bringen Sie den Batteriefachdeckel wieder an (Abb. 3).

Abb. 1
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3. TASTEN

» Jin/mm®: Wechselt zwischen imperialen und metrischen Einheiten.

» ,OFF/ON": Schaltet das Gerét ein/aus.

» ,SET | ,+“| ,—“ Zum Festlegen des Anfangswerts halten Sie die ,SET"-Taste langer als 3 Sekunden gedrickt,
bis ,set” auf der Anzeige blinkt. Passen Sie den Anfangswert mit den ,+“- oder ,—“-Tasten an
und bestatigen Sie ihn mit einem kurzen Druck auf die ,SET"-Taste.

Ein kurzer Druck auf die ,SET“-Taste zeigt den eingestellten Anfangswert an.

4. MESSUNG

Wahlen Sie den geeigneten Kontaktpunkt basierend auf der Form des zu messenden Objekts und montieren
Sie ihn sicher. Das Messverfahren ist wie folgt:

» FUr einen flachen oder kugelférmigen Kontaktpunkt platzieren Sie die Tiefenmalibriicke auf einer ebenen

Flache. Ziehen Sie die Millimeterskala vorsichtig, bis der Kontaktpunkt die Oberflache beriihrt, und setzen Sie
den Null-Anfangswert durch Halten der ,SET“-Taste. Messen Sie dann die Tiefe A (siehe Abb. 1).

Flache
<

Null-Anfangswert setzen Abb. 1 Messung

» FUr einen scheibenférmigen Kontaktpunkt zur Messung der Tiefe von Nuten in einem Loch ziehen Sie die
Millimeterskala vorsichtig, bis die innere Messflache des Kontaktpunkts auf einer ebenen Flache ruht. Setzen
Sie den Nullwert durch Halten der ,SET“-Taste. Messen Sie dann die Tiefen A1 und A2 (Abb. 2). Die Dicke
des scheibenférmigen Kontaktpunkts betragt x, und der Wert von A2 entspricht dem abgelesenen Wert plus x.

> w

Messung 1 Abb. 2 Messung 2

» FUr einen scheibenférmigen Kontaktpunkt zur Messung der Breite von Nuten in einem Loch ziehen Sie die
Millimeterskala vorsichtig, bis die innere Messflache des Kontaktpunkts die obere Fladche der Nut berlhrt.
Setzen Sie den Nullwert durch Halten der ,SET“-Taste. Platzieren Sie dann die dufere Messflache des
Kontaktpunkts auf der unteren Flache der Nut und messen Sie die Tiefen A3 und A4 (Abb. 3). Die Dicke des
scheibenférmigen Kontaktpunkts betragt x, und die Werte von A3 und A4 entsprechen den Ablesewerten plus
X.

Abb. 3
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Messhinweise:

» Nach jedem Wechsel des Kontaktpunkts setzen Sie den Nullwert zurtck.

» Stellen Sie sicher, dass sich kein Staub oder Schmutz auf den Messflachen oder der Oberflache des Objekts
befindet, da dies zu Ungenauigkeiten fiihren kann.

» Schitzen Sie die Messflache und die Tiefenmalbricke vor Kratzern oder Beschadigungen. Ziehen Sie die
Millimeterskala mit konstantem und angemessenem Kraftaufwand, wahrend Sie die Briicke fest andriicken.

5. OPTIONALES ZUBEHOR

» Datenubertragungskabel (Code: 7315-, 7302-, 7305-, fur Tiefenmessgerate mit eingebauter drahtloser
Ubertragung), Verldngerung fur TiefenmaRbricke (Code: 6141, fur 1148-120, 1148-120WL, 1148-200, 1148-
200WL, 1148-300 und 1148-300WL).

6. BATTERIE UND WARTUNG

» Eine Batterie reicht fir bis zu ein Jahr regelmaflige Nutzung.

» Falls sich die Ziffern nach dem Drilicken der Tasten nicht andern, entfernen Sie die Batterie und setzen Sie sie
nach 1 Minute wieder ein.

» Wenn die Batterie schwacher wird, die Anzeige dunkler wird oder anormale Daten erscheinen, ersetzen Sie
die Batterie.

» Wenn das Messgeréat langer als 3 Monate nicht benutzt wird, entfernen Sie die Batterie, um ein Auslaufen und
Schaden am Gerat zu vermeiden.

7. BETRIEBSBEDINGUNGEN
» Betriebstemperatur: 0—40 °C / 32—104 °F, relative Luftfeuchtigkeit sollte 80 % nicht Uiberschreiten.
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky piinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voewvs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, mérici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktél egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgerédte, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgeréate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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